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BLECHBEARBEITUNG

Wasser gegen Panzerplatten

Ridder baut Grof$-Schneideanlage fiir besondere Einscitze

W HAMM (p) — Mit ihren
Wasserstrahlschneidema-
schinen hat sich die Ridder-
Automatisierungstechnik
in diesem Spezialgebiet eta-
bliert. Jetzt haben die west-
filischen Maschinenbauer
eine neue Grofd-Schneidean-
lage gebaut.

Wo Laserschneidemaschinen an
ihre Grenzen stoffen, kommt als
alternatives oder erganzendes Ver-
fahren das Hochdruck-Wasser-
strahlschneiden zum Einsatz - et-
wa bei NE-Metallen oder ther-
misch empfindlichen Materialien.
Statt des gebiindelten Lichts bear-
beitet ein exakt dosierter Reinwas-
ser- oder Abrasivwasserstrahl so
unterschiedliche Materialien wie
Metalle, Gummi, Keramik oder
Kohlefaserverbundstoffe.

Besonders die Fihigkeit der 3D-
Wasserstrahlschneidkopfe, kom-
plexe dreidimensionale Konturen
herauszuarbeiten, haben das , kal-
te“ Verfahren zu einer wichtigen
Alternative reifen lassen - nicht
zuletzt ein Verdienst der stindigen
Weiterentwicklung durch die Her-
steller der Schneidsysteme. ,Eine
Spezialisierung ist bei dieser kom-

plexen Technik unumginglich”,
stellt Heinrich Georg Ridder
Geschiftsfiihrer des gleichnami-
gen Spezialmaschinenbau-Unter-
nehmens, fest. Ridder verschrieb
sich friihzeitig der Produktion
kundenindividueller Wasserstrahl-
schneidesysteme unter dem Mar-
kennamen ,WARICUT*. Mit Er-
folg: Die Firma aus dem westfili-
schen Hamm zdhlt heute zu den
anerkannten Herstellern in die-
sem Bereich.

Zwar produziert Ridder auch
Standardmaschinen mit Arbeits-
bereichen zwischen 1m x 1m bis
15m x 3m. Der Markterfolg beruht
jedoch vor allem auf der Flexibili-
tiat des Unternehmens: ,, Wir bauen
gerne Spezialmaschinen oder Son-
deranlagen mit Be- und Entlade-
systemen, Palettenwechsel, Stape-
leinrichtung, mehreren Schneid-
kopfen oder als 2D/3D-Hybrid, ex-
akt nach den Wiinschen des Kun-
den”, betont Ridder. Die Nachfra-
ge nach Speziallésungen wichst:
Das Durchdringen von dickwan-
digen Rohren und gleichzeitige
Anbringen von Schweiffasen et-
wa kann nur die HD-Wasserstrahl-
Technik leisten. Auch die Nachbe-
arbeitung von gesenkgeschmiede:
ten Teilen erfolgt deutlich giinsti-

ger mit dem Wasserstrahl.

~Wir  liefern  grundsitzlich
,schlisselfertige’ Anlagen”, so
Alain Orilland, Verkaufsleiter bei
Ridder. Das umfasst eine exakt an-
gepasste Software ebenso wie eine
Technologiedatenbank, die dem
Kunden bei der Einrichtung des
Systems fiir seinen spezifischen
Job wertvolle Zeit spart.

Als neuestes Beispiel fiir die Phi-
losophie des Unternehmens war-
tet eine Anlage fiir einen hol-
lindischen Kunden auf ihre Aus-
lieferung: Die fiir verschiedene
+Job-shops” (Lohnschneidearbei-
ten) vorgesehene Maschine ist
wie alle Ridder-Produkte auf Prd-
zision ausgelegt und duferst ro-
bust gebaut, denn ,Prizision
braucht Masse”, so Orilland. Ein
geschweiliter, spannungsarm ge-
glithter Grundrahmen, geschabte
und laservermessene Fiihrungs-
bahnen sowie Spindeln mit nied-
rigen Toleranzen sorgen fiir eine
dauerhaft hohe Wiederhol- und
Positioniergenauigkeit. Da sich et-
waige Ungenauigkeiten uber die
Achsen addieren, kommt der Pra-
zision gerade bei komplexen Ma-
schinen mit bis zu 8 Achsen grofie
Bedeutung zu.

Die neue GroBanlage arbeitet

Die Maschine ist robust gebaut und besitzt durch spezielle Spin-

deln eine hohe Positioniergenauigkeit.

- entsprechend der Aufgabenstel-
lung des Kunden - mit drei vari-
ablen Schneidachsen und jeweils
einem winkelverstellbaren 2D-Ab-
rasivschneidkopf. ,Aber sie ist
fiir die Zukunft vorbereitet”, be-
tont Axel Brunschier, Konstruk-
teur der Sechs-Meter-Maschine.
,Wir kénnten sie vor Ort inner-
halb kurzer Zeit auf 3D-Schneiden
umbauen oder weitere Schneid-
achsen integrieren. Bei der langen
Lebensdauer dieser Maschinen ist
das auf jeden Fall sinnvoll.“ Die
Steuerung - durch Siemens Sinu-
merik 840D - erfolgt iiber selbst
geschriebene und einfach zu be-
dienende Technologie-Parameter-
Masken am Monitor. Die werden
freilich nicht immer bendtigt,
denn grundsatzlich kénnen alle
Maschinen auch direkt aus dem
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CAD/CAM-Arbeitsplatz des Kun-
den gesteuert werden.

Bis auf die Schneiddiisen, die
den Strahl mit iber 3500 bar
Druck auf die Werkstiicke richten,
fertigen die Techniker in Hamm
samtliche Bauteile selbst, lediglich
Antriebe, Pumpen und CNC-Steu-
erung werden als Standardkom-
ponenten zugekauft. Die hohe
Zuverlassigkeit der ,WARICUT*-
Maschinen kann H. G. Ridder sei-
nen Kunden schriftlich geben. Bei
Daimler-Chrysler in Sindelfingen
schneidet eine 3D-Ridder-Anlage
Panzerplatten fiir sondergeschiitz-
te Fahrzeuge. Fiir diesen sensiblen
Einsatzzweck hat das Unterneh-
men nach eigenen Angaben eine
Verfiigbarkeitsgarantie von 96 Pro-
zent unterschrieben — und gehal-

ten. ﬂ
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