Maschinentechnik + Verfahren

Wasserstrahlschneiden

Mit der Kombination Wasserstrahl
und Frisen reduziert der Tiiren-
hersteller Novoferm seine Durch-
laufzeiten so nachhaltig, dass
frilhere Sondermodelle nun zum
Standardrepertoire gehoren.

m' Das Ziel von Novoferm, dem
osterreichischen Hersteller von
Brandschutztiiren, war es, ein
Gleichteilesystem fiir seine bis dato
aufwiindige Tiirproduktion zu errei-
chen. Das Grundsortiment umfasst
je nach Tiiranschlag zehn verschie-
dene Ausfithrungen. Hinzu kommt,
dass fiir alle Produkte nach Kunden-
wunsch unterschiedliche geometri-
sche Formen von Lichtéffnungen

eingebracht werden miissen.

Ob Quadrat, Dreieck oder Raute, A s d |I
insgesamt waren hierfiir bisher u s 0 “ e r m 0 e
64 Lagerplitze notwendig. Zudem =
mussten die kundenspezifischen d sta n da rd
Offnungen der Brandschutztiiren ar- WI r
beitsintensiv und zeitaufwendig mit
Stichsiige und Nibbelmaschine ein- = =3 ) —
gebracht werden. Verstindlich, dass Flexible Wasserstrahlanlage reduziert
es sich bei diesem Aufwand um Son- Feniuunuszeiten von Brandschutztiiren
deranfertigungen handelte.
Mit der neuen Wasserstrahlanlage
Waricut von Ridder, Hamm, sollen Mit einer eigens entwickelten Wasserstrahlanlage von

die Titren kilnftig nur noch aufgelegt Ridder werden kiinftig beim dsterreichischen Brand-
und geschnitten werden. So werden

aus dér Sonderanfeitigung Sten- schutztirenhersteller Novoferm aus Sonderanfertigun-

dardartikel, die innerhalb 24 Stun- gen Standardartikel. Folge: enorm verkirzte Lieferzeiten
den lieferbar sind. Die dadurch ge- und reduzierte Lagerkosten.

wonnenen Zeit- und Kostenein-

sparungen resultiert fiir die Verant-

wortlichen aus dem Waricut-Bau-
kastensystem und zwei Bearbei-
tungsprozessen.

Gerhard Rodleithner, Fertigungs-
leiter bei Novoferm, sieht deshalb
auch den grofiten Nutzen in der Fle-
xibilitit von Ridder: ,Eine derart
komplexe Anlage speziell nach unse-
ren Vorstellungen zu entwickeln, be-
darf vor allem enormer geistiger Be-
weglichkeit und der Motivation, es
umzusetzen. Wie es scheint, haben
wir mit der Waricut auf das richtige
Pferd gesetzt. Die Wasserstrahlanla-

Der Schneidkopf der Waricut-Anlage ist
variabel einsetzbar: Die Tiireninlets
werden mit Nur-Wasser, die Stahlaufien-
seiten mit Abrasivmittel geschnitten.
Bilder: fertigung
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Fiir die reibungslose Automa-
tisierung sorgen Vakuumgrei-
fer, die vor dem Ablegen das
Werkstiick iiber einen Mess-
taster genau positionieren.

ge fiir Novoferm ist als Standard-
Flachbett-Portalfiihrungsmaschine
ausgefiihrt, bestiickt mit 13 CNC-
Achsen. Nebenzeiten soll das beid-
seitige Ladeportal mit Scherenhubti-
schen zum Be- und Entladen redu-
zieren. Das Werkstiick wird also
zuniichst durch kombinierte Vaku-
um- und Nadelgreifersysteme von
der Auflagestation stirnseitig gegen
einen Messtaster verfahren. Hierbei
wird die Schrigstellung erfasst und
durch horizontales Schwenken des
Greifarmes korrigiert. Das heifit, die
Positionierung des Werkstiickes er-
folgt vor dem Ablegen auf den
Schneidtisch. Der 2D-Schneidkopf
ist variabel ausgelegt. Inletts der
Tiiren, wie Dimmstoffe, werden mit
Reinwasser, die Stahltiiren mit
abrasivem Strahl bearbeitet. Am
Querbalken wurde der Wasserstrahl-
schneidkopf mit einer Friseinrich-
tung erginzt. Die parallele frequenz-
Friaseinheit arbeitet
Nuten und Einfrisungen fiir die
SchlieSmechanik der Tiiren ein.

In einem weiteren Fertigungs-
schritt werden unterschiedliche Zar-
genprofile in einer integrierten
Schneidvorrichtung mit automati-
schem Spannsystem bearbeitet. Die
gesamte Spanneinheit wird hierbei
iiber Gantryachsen geschwenkt, so
dass die mit dem Abrasivstrahl aus-
zufithrenden Ausschnitte immer in
der Horizontalen erfolgen kénnen.

Bei Bearbeitungen iiber Eck wird
die Spannvorrichtung programmge-
steuert mitgeschwenkt. Zur Elimi-

gesteuerte
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nierung des Schneidstrahls und zur
Abfithrung der Schneidemulsion ist
zudem unterhalb des Schneidtisches
ein Strahlfinger integriert. Interes-
sant erscheinen in diesem Zusam-
menhang auch die zu bearbeitenden
Werkstiickgrofien: Mit 4 000 mm x
2 500 mm x 200 mm und einem ma-
ximalen Arbeitsgewicht von 300 kg
wird das komplette Tiirenprogramm
bei Novoferm abgedeckt.

Beriicksichtigt man allerdings,
dass von den westfilischen Anlagen-
3D-Hochportal-
Schneidanlagen mit 20 m Linge, 6 m
Breite und 1,5 m Schnitthéhe oder
mit 21 Schneidképfen geliefert wur-
den, scheint die aktuelle Anlage eher
zur kleineren Kategorie zu ziihlen.
Wie bei Ridder iiblich, ist der Grund-
rahmen spannungsarm gegliiht,
Fiihrungsbahnen sind von Hand ge-
schabt und laservermessen. Kugelge-
windespindel und Linearfithrung sor-
gen also fiir hochste Priizision. Die
Positioniergenauigkeit geben die Ex-
perten aus Hamm mit 30 pm, die
Wiederholgenauigkeit mit 50 pum an.

Die Waricut ist deshalb nach Aus-
kunft von Alian Orilland, Verkaufs-
leiter bei Ridder, eine Anlage, die
durch den hohen Automatisierungs-
grad zu erheblichen Kostenein-
sparungen fiithrt und mit der ver-
wendeten CNC-Steuerung 840 D von
Siemens zusiitzlich punktet: ,Ent-
scheidende Vorteile, wie beispiels-
weise bei unseren 2D/3D Hybriden,
bringt uns hier die offene Steuerung,
die wir nach unseren Vorstellungen
softwaremiflig gestaltet haben. Hin-
zu kommt, dass bei derart grofien
und sperrigen Werkstiicken das mo-
bile Schneidbecken mit der Méglich-
keit des Verfahrens natiirlich mehr
Flexibilitit bringt."

bauern bereits

Manfred Lerch

Alain Orilland, Ridder: ,,Entscheiden-
de Vorteile, wie beispielsweise bei
unseren 2D/3D Hybriden, bringt uns
die offene Steuerung von Siemens,
die wir nach unseren Vorstellungen
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softwaremifig gestaltet haben.*

Enormes Potenzial

Auch wenn die Ridder Automatisie-
rungs-GmbH im westfdlischen
Hamm bereits seit iber 10 Jahren
Wasserstrahlschneidanlagen baut,
so richtig an die Offentlichkeit trat
das Unternehmen erst vor vier
Jahren mit einer 3D-Anlage fiir
DaimlerCrysler in Sindelfingen zum
Bearbeiten von Panzerplatten fiir
sondergeschiitzte Fahrzeuge. Welch
enorme Potenziale im Wasserstrahl-
schneiden stecken, zeigt auch die
neue Waricut-Anlage von Ridder fiir
den Tiirenhersteller Novoferm: Die

Anlage macht aus friiheren Sonder-
teilen Standardprodukte, die inner-
halb von 24 Stunden lieferbar sind.
Kontakt:
* Novoferm GmbH,

A-2230 Gdnserndorf,

Gerhard Rédleithner,

Tel. 0043/2282/8400-415
® H. G. Ridder Automatisierungs-

GmbH, 59073 Hamm,

Alain Orilland,

Tel. 02381/30212-19,

E-Mail: waricut@ridder.de
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